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1 . [2 Dem Anmelder wird mitgetelU, dafl der Iniernatlonale Recherohenberlcht und der schrlftllche Beschekl der Intematlonalen 

Recherchenbeh6rde erstellt wurden und Ihm hlemilt Qbermlttelt warden, 
Elnrelchung von Anderungen und einer Eiidarung nach ArUkel 19: 

Der Anmelder kann aut eigenen Wunsch die AnsprQche der intematlonalen Anmekdung dndem (siehe Regel 46): 
Bis wann sind Anderungen einzurelchen? 

Die Frist zur Elnrelchung solcher Anderungen betrdgt Qbllchenveise zwel Monate ab der Obermittlung des 
intematlonalen Recherchenberlohts. 
Wo sind Anderungen elnzurelchen? 

Unmlttelbar beim intematlonalen BOro der WlPO, 34, chemin des Colombettes, CH-121 1 Genf 20 Jelefaxnr.: (41-22) 740.14.35 
Nahere Hinwelse sind den Anmerkungen auf dem Belblatt zu entnehmen. 

2. Q Dem Anmelder wird mitgeteid, daB kein Intemationaler Recherohenberlcht erstellt wird und daB ihm hiemilt die Erkiarung nach 

Artikel 17 (2) a) sowie der schrlftllche Bescheld der Intematlonalen Recherchenbehfirde Qbermlttelt werden. 

3. [21 Hinsichtlich des Widerspruchs gegen die Enlrlchtung einer zusatzllchen GebQhr (zusStzllcher GebOhren) nach Regel 40.2 wird 

dem Anmelder mitgeteilt, daB 

I I der Widerspruch und die Entscheldung hlerOber zusammen mil selnem Antrag auf ObennUtlung des Wortlauts sowohl des 
Widerspruchs als auch der Entscheldung hlerOber an die BestimmungsSmter dem intematlonalen BQro Qbermlttelt worden 
sind. 

n noch kelne Entscheldung Qber den Widerspmch vorliegt; der Anmelder wird benachrichtlgt. sobald eine Entscheldung 
getroffen wurde. 

4. Zur Erinnerung: 

Kurz nach Ablaut von 18 Monaten selt dem Prioritatsdatum wird die Internationale Anmeldung vom intematlonalen BQro verdf- 
fentllcht. Will der Anmelder die Veraffentllchung verhlndem oder auf einen spfiteren Zeltpunkt verschleben, so muB gemSB Re- 
gel 9(r^^ bzw. 90"^3 vor AbschluB der technlschen Vorbereitungen fOr die Internationale VerOffentllchung eIne Erkiarung Qber 
die ZurQcknahme der Intematlonalen Anmeldung oder des Priorltatsanspruchs belm Intemationalan BQro eingehen. 
Dar Anmelder kann beim Internationaien BQro eIne informelie Steilungnahme zum schriftlichen Bescheld der Intematlonalen 
l=techerchenbehOrde elnrelchen. IDas Intematlonale BQro sendet alien Bestlmmungsamtem elne Kople dieser Steilungnahme. 
sofem nicht ein IntematlonalBr voriSuflger PrOfungsbertcht erstellt worden 1st bzw. gerade erstellt wird. EIne solche Steilungnahme 
wQrde auch der Offentllchkeli zugflnglich gemacht, ailerdlngs erst nach Ablauf von 30 Monaten selt dem Prioritatsdatum. 
In bezug auf einlge Bestimmungsamter 1st Innerhalb von 19 Monaten sell dem Prlorliatsdatum ein Antrag auf Internationale 
voriauflge PrQfung elnzurelchen, wenn der Anmelder den EIntrlll In die nationale Phase verschleben und erst 30 IWonaten nach 
dem Prioritatsdatum (In manchen Amtern sogar noch spater) vomehmen m6chte; ansonsten muB der Anmelder innerhalb von 
20 IWonaten selt dem Prioritatsdatum die fur den EIntrlll In die nationale Phase vor diesen Bestlmmungsamtem voraeschrlebenen 
Handlungen vornehmen. 

Bel anderen Beslimmungsamtarn gilt die Frist von 30 Monaten (oder eine elwaige langere Frist) auch dann, wenn Innerhalb von 
19 Monaten keIn solcher Antrag eingereicht wird. 

Slehe Anhang zu Fomiblatt PCT/iB/301. Genaue Angaban zu den Jewells gellenden Frisian in den einzelnen Amlem enthait der 
PCT-Lemden fOrAnmetder, Band II. Nationale Kapltei sowie die Website der WlPO. 
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ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/I8A/220 



Diese Anmerkungen aollen gnindlegende Hmweise zur Einrejohung von Anderungen gomfiB AilikeS 19 geban. Dtesen Anmorkungen 
iiegen cfie Eriordemidde des Vertrags Qber die intemationale Zusammenarbetl auf dem Gebiel dea Patentweaena (PCT), dar AuafOhrunga- 
ordnung und dar Verwafiungariohtfinien 2u diaaam Vertrag zugrunde. Bai Abwaiohungen zwiaohen diesen Anmerkungon und 
obengenonnten Texten aind letztere mafigaband. Nfthere Einzalhaaan aind dem PCT-Leitfaden fOr Anmeldar, etner VerAffentfiohung dar 
WlPO, ZU entnehmen. 

Die in dieaan Anmerkungen venwandeten Begrtffa *Arttkel\ *Reger und "Abaahnftt" beziehen aioh jeweila auf die Bestimmungen dea 
PCT-Vertraga, dar PCT-AuafQhrungaordnung bzw. der PCT-Verwaltung&riohtPnien. 

HiNWEisE ZU Anderungen gemAss artikel 19 

Naoh Erhalt daa IntemaHonalen Recherohenfoerichta hat dar Anmatdar die Mdgiiohkeit, einmal die AnaprQohe dar intematianalen 
Anmeldung zu Andem. Ea iat jedooh zu b^onen, daB, da alio Teile dar Intemattonalen Anmeldung (AnaprQohe, Beaohreibung und 
Zeiohnunpen) wAhrend das intemationalen vorlAufigen PrOfungaverfahrena gaAndert wenden kOnnan, nonnalenweiae koine Nohxrencfigkeil 
besteht, Anderungen der AnaprCiche nach Arttkef 19 einzureichen, auBer wenn dar Anmelder z.B. zum Zwecka efnea voHfiufigen 
Sohutzea die Verfiffentliohung dieaer Anapruohe wOnsoht oder ein anderer Qrund fdr etne Andarung der AnaprQche vor ihrer intemattona- 
len Verdffentiichung voriiegt. Weiterhin bt zu beachten, daB ein vorlfluftger Schutz nur in einigen Staatan erhAltlich iat 

Wetctia Telle der Intematlofiaten Anmiddung kfinnen ge&idert werden? 
Im Rahman von Artikel 19 kAnnen nur die AnaprQohe gefindert werden. 

In der intemotionalen Phase kdnnen die AnaprQohe auoh nach Artikel 34 vor der mit der intematkmaten vorlSufigen PrQfung beauf- 
tragten Behflrde geflndert (oder noohmala geAndert) werden. Die Beaohreibung und die Zeiohnungen kAnnen nur nach Artikel 34 
vor der mit der intemation^en vortftuftgen PfQfung tseauftragten BehArde geAndert werden. 

Beim Eintritt in die nationale Phase kAnnen alle Teile der intemotionalen Anmeldung naoh Aftikel 28 oder gegebenenfalb Artikel 
41 geAndert werden. 

Ble wenn slnd Anderungen einzureichen? 

Innertialb von zwei Monaten ab der GnsermttHung dea intemationalen ReoherchentwnchtB oder innerhalb von sechzehn Monaten ab 
dam PrioritAtsdatum, Je naohdam, welohe Frist apAter ablAuft. Die Andaningen getten jedooh ale rechtzeitig eingereioht, wenn aie 
dem Intemationalen BQro naoh AUauf der maftgebenden Frist, alier noch vor AbsohluB dar teohniaohen Vorbereitungen fQr die 
intemationale VerAffentiiohung (Regel 46.1 ) zugehen. 

Wo slnd die Anderungen nicht einzureichen? 

Die Anderungen kAnnen nur Iseim intemationalen BQro, nioht aiser beim Anmeldeamt oder der Intemationalen RecherchentwhArde 
e^gereloht werdan (Regel 46.2). 

Falls ein Antrag auf intemationale vorlAufige PrQfung eingereioht wurdeAwird, snhe unten. 

In watcher Form kAnnen Anderungen erfolgen? 

Eine Anderung kann erfolgen duroh Streiohung eines oder mehrarer ganzer AnsprOohe, durch HinzufQgung eines oder mehrerer 
neuer AnaprQohe oder duroh Anderung des Wortlauts eines oder mehrerer AnsprQche In der eingereichten Fassung. 

FQr Jedes Anspruohsbtott, das sioh aufgrund elner oder mehrerer Andemngen von dem ursprQnglksh eingereichten Blatt 
untersoheklet, istein Ersatzblatt einzureichen. 

Alte AnaprQohe, die auf einem Ereatzbtatt erecheinen, aind mit arabiaohen Ziffem zu numeneran. Wird ein Anapruch geatnchen, so 
brauohen, die anderen AnsprQohe nioht neu numeriart zu werden. Im Fall einer Neunumerierung sind die AnsprQche fortlaufond zu 
numerieren (Venwaltungsnohtlinien, Absohnitt 205 b)). 

Die Amleningen stnd In der Spnielie Bbzuraseen, In der dielntematlonato Anmeldung verAffentllcht wCrd. 



Welche Unterlagen slnd den Anderungen beizufflgen? 
BesMtochrsfben (AbschnitI 205 b)): 
Die Andemngen slnd mit eInem BegtattBchreiben einzureichen. 

Das Begleitaehreiben wIrd nioht zusammen mit der intemationalen AnmeMung und den geAnderten AnspnOchen vorAffentlioht. Ea 
ist nioht zu venweohsein mit der *EridAnjng naoh Artikel 19(1)" (aiehe unten, 'EridArung neoh Artikel 19 (1)"). 

Das Begteltsehrsiben Ist nach Wahl dea Anmeldera In engllscher oder franzAalscher Sprache abzufassen. Bel engllschspra- 
chlgen Intemationalen Anmeldungen let das Beglettschretben aberebenfalts In engllscher, bel franzdslschsprachlgan Inter* 
natlonalen Anmeldungen In franzAslsober Spraehe abaifassen. 



Anmerkungen zu Fomtblatt PCT/lSA/220 (Blatt 1) (Januar 1994) 
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ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA^O (Fortsetzung) 



Im BeQleitachrelben sind die Unterechiede zwtsohan den AnsprOohen in dar eingereiohten Fassung und den gaAnderten AnsprOohen 
anzugeben. So ist insbesondere zu jedem Anspnich in der intern olranalen Anmeldung anzugeben (gteiotilautenda Angaben zu 
vefsohiedenen AnspfOohan kdnnen zusammengefaBt werden), ob 

0 der Anspruoh unverflndert bit; 

V) der Anapnmh gestrichen wordan ist; 

tii) der Anspruoh neu ^t; 

iv) der Anspruoh einen oder mehrere ArtsprOohe in der eingereiohten Fassung ersetzt; 

V) der Anspruoh auf die Teilung eines Anapruohs in dar etngereichten Faaaung zurQokzufQhran tsl. 



Im fotgenden alnd Bolsplele angegeben, wie Andenmgen Im Begteltshrelben zu erldutem sInd: 

1. [Wenn anateUe von ursprilngtich 46 AnsprOohen naoh der Andamng etniger AnsprQohe 51 AnsprQche existieren): 

'Die AnaprOohe 1 bis 29, 31 . 32, 34, 35, 37 bis 48 werden duroh gefinderte AnsprQche gtotcher Numerierung ersetzt; AnsprOohe 
30, 33 und 36 un\ferfindait; neue AnsprQohe 43 bis 51 hinzugefOgt.* 

2. [Wenn anatette von urBprQngiioh 1 5 AnaprOehen naoh der Andamng alter AnsprQche 1 1 AnsprQche existieran]: 
"GeAnderte AnsprQche 1 bia 11 treten an die Stelle der AnsprQche 1 bis 15.' 

3. (Wenn ursprQnglich 1 4 AnsprQche existierten und die Anderungen darin bestehsn, daB einlge AnsprQche gestrichen werden und 
neue AnsprQche hinzugefQgt werden]: 

AnsprQohe 1 bb 6 und 1 4 unverflndert; AnsprQohe 7 bis 13 gestrichen; neue AnspnQche IS, 16 und 1 7 htnzugefQgt.*Oder" An- 
sprQche 7 bis 13 gestrichen; neue AnsprQche 15, 16 und 17 hinzugafQgl; alio Qbr^en AnaprOohe unverfindert.' 

4. [Wenn verBohiedene Artan von Anderungen durchgefOhit werden]: 

"AnsprQohe 1 -10 unverflndert; AnsprQche 1 1 bia 13 J8 und 19 gestrichen; AnsprQche 1 4, 15 und 16 duroh geflndartan An- 
8pruch14ersetzl;An8pruoh17ingeAnderteAnaprOohe15,16und 17untefteilt;neu6An8ptOche20und21 hinzugefQgt." 



"Erfefflrung nach Artlkel 10(1)** (Ragal 46.4) 

Den Anderungen kann eine Erktftrung beigefOgt werden, mil der cSe Anderungen erlflutert und ihre Auswirkungon auf die 
Beachreilxing und die Zeichnungen dargelegl werden (cfie nicht naoh Artikel 1 9 (1) geflndert werden kflnnen). 

Die Erktarung wird zusammen mit der tntemationalen Anmeldung und den geflnderten AnsprOohen verOHentliohl. 

Slo ist In der Spracho abzufasssn. In der die Intomatlonatan Anmeldung varAflBmilGht wIrd. 

Sie muB kurz gehalten seln und darf. wenn In engllaoher Sprache abgafaSt oder ins Englbohe Obersetzt, nicht mehr ala 500 
WOrter umf assen 

Die Erklflning ist nieht zu venyeohsetn mit dem Begleitsehrefben, das auf <&e Uhterachiede zwisohen den AnsprOohen in der 
eingereiohten Faaaung und den geflnderten AnaprOehon hinweist, und ersetzt letztores nloht. Sie ist auf einem gesonderten Blatt 
einzureiohen und in der Uberschrifl als sdche zu kennzeiohnen, vorzugsweise mIt den Worten 'ErWaning nach Artikel 19 (I)'. 

Die Efklflmng darf keine herabsetzenden AuOerungen Qberden Inter nalionalen Recherchenbericht oder die Bedeutung von in dem 
Bericht angefOhrten VerOffentlichungen enthalten. Sie darf auf Im intern ationalen Reoherohenberioht angefOhrte VerOffontliohun- 
gen, die sieh auf etnen bestimmten Anspruoh beziehen, nur im Zusammenhang mit einer Anderung dieses Anspruohs Bezug 
nehmen. 



Auswirlcungen eines berelts gestellten Antrags auf IntematlonalevorfStiflge PrOlung 

lat zum Zeitpunkt dor Einreiohung von Anderungen naeh Artikel 19 bereits ein Antrag auf Internationals vorifluftge PrQfung 
gesteitt worden. so sollte der Anmelder in seinem tnteresse gl^chzeitlg mil der Einreiohung der Andeningen beim Inlematbn alen 
BQro auoh eine Kopte der Andemngen bei dsr mit der intemationalen voriflufigen PrQfung beauftragen Bahdrde einreiehen (siehe 
Regel62.2a),erBterSatz). 



Auswlrtajngan von Anderangen hlnslcbtneh der Obarsalzung deitoitemotlonaten Anmatdung balm Elntritt in die 
natlonaie Pliase 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB bei Eintritt in die nationals Phase mOgliohenveise anstatt oder zusfltzlioh zu der Dber- 
setzung der AnsprQohe in der eingereiohten Fassung eine Qbersetzung der nach Artikel 1 9 geflnderten AnsprQche an die 
bestimmten/ausgawflhiten Amter zu Qbermitteln ist. 

NAhere Einzelheiten Ober die Erfbrdemisse jedes bestimmten/ausge wflhiten Amts stnd Band II des PCT-t-etHadens fOr Anmelder 
zu entnehmen. 



Anmerkungen zu Fomnblatt PCT/iSA/220 (Blatt 2) (Januar 1994) 
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PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzelchen des Anmelders Oder Anwalts 
W1,2296PCT 


WEITERES ^^^^ Formblatt PCT/iSA/220 sowle. sowelt 
VORGEHEN zutreffend. nachstehender Punid 5 


Internationales Aktenzelchen 
PCT/EP2005/050182 


Internationales Anmeldadatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

18/01/2005 


(FrOhestes) Priorltatsdatum 
CTag/Monat/Jahr) 

13/02/2004 


Anmelder 

KOENIG Sl BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



Dleser Internationale Recherchentwricht wurde von der Intemationalen Recherchenbehflrda erstellt und wlrd dem Anmelder gemflfl 
Artikel 18 Qbermlltell. EIne Kople wlrd dem Intemationalen BQro Qbermlttelt. 

Dieser Internationale Recherchenberlchl umfaBt insgesamt 7 Blatter. 

[x] DarOber hinaus tiegt llim Jewells eine Kople der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bel. 



1 . Grundlage des Bericbts 

a. Hlnslchtlicti der Sprache 1st die Internationale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefQhrt worden, In der sle eingerelcht wurde, sofem unler diesem Punkt nichts anderes angegeben 1st, 

I I Die Internationale Recherche Ist auf der Gmndlage einer bel der BehOrde eingerelchten Oberselzung der 
intemationalen Anmeldung (Rege! 23.1 b)) durchgefQhrt worden. 

b. HInslchtllch der In der intemationalen Anmeldung offenbarten Nueleotid- und/oder Aminosfluresequenz siehe Feid Nr. 1 . 

2. [[^ Bastimmte AnsprQche haben sich als nicht recherchlerbar erwiesen (slehe Feld II). 

3. [x] Mangelnde Elnheitlichkeit der Erfindung (slehe Feld III). 

4. Hinslchtiich der Bezeichnung der Erfindung 

\x\ wlrd der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmlgt. 
I I wurde der Wortlaut von der BehOrde wie foigt festgesetzt: 



5. HInslchtllch der Zusammenfassung 

I I wlrd der vom Anmelder eln gereichte Wortlaut genehmlgt 

\x\ wurde der WorUaut nach Regei 38.2b) in der in Feld Nr. IV angegebenen Fassung von der Beh6rde festgesetzt. 
Der Anmelder kann der BehOrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemattonaien 
Recherchenberichts eIne Stellungnahme vortegen. 

6. HInslchtllch der Zeichnungen 

a. Ist folgende Abblldung der Zeichnungen mit der Zusammenfassung zu verfiffentllchen: Abb. Nr. 2. 

I I wIe vom Anmelder vorgeschiagen 

[x] wIe von der Beh6rde ausgewflhlt, well der Anmelder selbst kelne Abblldung vorgeschiagen hat. 
I I wie von der Behbrde ausgewahlt. well dlese Abblldung die Erfindung besser kennzelchnet. 

b. wlrd kelne der Abbitelungen mIt der Zusammenfassung verdffentlicht. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Januar 2004) 



Internationales Aktanzeichen 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/EP2005/050182 



Feld Nr. IV Wortlaut der Zusammenfassung (Fortsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1) 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Lagerung von unvorbereiteten und 
vorbereiteten Materialrollen einer bahnverarbeitenden Maschine in einem Lager, 
wobei einem eine implementierte Logik aufweisenden Materialf lusssystem (05) 
Inf ortnationen zur Prognose von Verbrauchsdaten fur einen anstehenden 
Produktionszeitraum oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefuhrt werden und 
dass in einem Teilprozess anhand der prognostizierten Verbrauchsdaten und dem 
aktuellen Lagerbestand eine Festlegung einer Lagerstrategie erfolgt. 



Formblatt PCT/iSA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (Januar 2004] 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Intemationalds Aktenzeichen 
PCT/EP2005/050182 



Feld II Bemerkungen zu den Anspnjchen. die sich ats nicht recherchlerbar eiwlesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1] 



Gerndf) Anikel 17{2)a) wurde aus folgenden GrQnden fur besUmmte AnsprOche kein Recherchenberlcht erstellt: 
1. AnsprOche Nr. 

— well sle sich auf Gegenstflnde bezlehen, zu deren Recherche die BehOrde nicht verpfllchtel lst» namiich 



2, rj AnsprOche Nr. 

— wen sie sIch auf Telle der Intematlonalen Anmeldung bezlehen, die den vorgeschrlebenen Anforderungen so wenig entsprechen, 
daB eine sinnvolle intemationaie Recherche nicht durchgefuhrt werden kann, namlich 



3. rj AnsprOche Nr. 

— well es 8!ch dabei urn abhangtge AnsprOche handelt, de nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgafaBt sind. 



Feld III Bemerkungen bei mangelnder Einheitllchkeit der Erflndung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die Internationale Recherchenbehdrde hat festgesteilt, daB diese intemationaie Anmeldung mehrere Erfindungen enthdit: 

s1ehe Zusatzblatt 



1. nri Da der Anmelder alle erforderllchen zusatzllchen RecherchengebOhren rechtzeltig entrlchtet hat, erstreckt sIch dieser 
Intemationaie Recherchenberlcht auf alte recherchlerbaren AnsprOche. 

2 I I Da fOr alle recherchlerbaren AnsprOche die Recherche ohne einen Arbeltsaufwand durchgefuhrt werden konnte, der eine 
■ ' — ' zusiltzHche RecherchengebOhr gerechtfertlgt hatle, hat die BehSrde nicht zur Zahlung elner soichen GebOhr aufgefordert. 



3. I I Da der Anmelder nur einige der erforderilchen zusatzllchen Recherchengebuhren rechtzeltig entrlchtet hat, erstreckt sich dieser 
' — ' Internationale Recherchenberlcht nur auf die AnsprOche, fOr die Gebuhren entrlchtet worden sInd, nSmilch auf die 
AnsprOche Nr. 



4. rn Der Anmelder hat die erforderllchen zusatzllchen RecherchengebOhren nicht rechtzeltig entrlchtet. Der Internationale Recher- 
— chenberrcht beschrSnkt sich daher auf de In den AnsprOchen zuerst erwShnte Erflndung: diese let In folgenden AnsprOchen er- 
faBt: 



Bemerkungen hinslchttich eines WIderspruchs Die zu8£ltzlichen GebOhren wurden vom Anmelder unter Wkterspnjch gezahlt. 

IjxJ Die Zahlung zusdtzllcher RecherchengebOhren erfolgte ohne Widerspruch. 



Formbiatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (Januar 2004) 



Internationales AkienzelchenPCT/EP2005/050 182 



WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210 



Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, dass diese 
Internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erflndungen enthalt, 
namllch: 

1. Anspruche: 1,2,3,6,7,9,13-24 

Verfahren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten 
Materialrol len einer bahnverarbeitenden Maschine in e1nem 
Lager wobei einem eine implementierte Log1k aufweisenden 
Material flussystem Informatlonen zur Prognose von 
Verbrauchsdaten fiir einen anstehenenden Produktionszeitraum 
Oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefuhrt werden und 
wobei in einem Teilprozess anhand der prognostizierten 
Verbrauchsdaten und dem aktuellen Lagerbestand eine 
Festlegung der Lagestrategie erfolgt, dadurch gekennzeichnet 
dass die Festlegung der Lagerstrategie bestimmt wird, indem 
z. B. ein Kriterlum fur den Grad der zu erwartenden 
Lagerbelegung 1m zu betrachtenden Produktionszeitraum 
beruckslchtigt wird. 



2. Anspruche: 4,5,8,10,11,12,31 

Verfahren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten 
Materialrollen einer bahnverarbeitenden Maschine in einem 
Lager wobei einem eine implementierte Logik aufweisenden 
Material flussystem Informatlonen zur Prognose von 
Verbrauchsdaten fOr einen anstehenenden Produktionszeitraum 
Oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefQhrt werden und 
wobei in einem Teilprozess anhand der prognostizierten 
Verbrauchsdaten und dem aktuellen Lagerbestand eine 
Festlegung der Lagestrategie erfolgt, dadurch gekennzeichnet 
dass die Festlegung der Lagerstrategie z.B. unter 
Berucksichtigung der Haltbarkeit einer Klebevorbereltung und 
dem geplanten Produktionszeitraum erfolgt. 



3. AnsprOche: 25-30 

Verfahren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten 
Materialrollen einer bahnverarbeitenden Maschine in einem 
Lager wobei einem eine Implementierte Logik aufweisenden 
Material flussystem Informatlonen zur Prognose von 
Verbrauchsdaten fur einen anstehenenden Produktionszeitraum 
Oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefuhrt werden und 
wobei in einem Teilprozess anhand der prognostizierten 
Verbrauchsdaten und dem aktuellen Lagerbestand eine 
Festlegung der Lagestrategie erfolgt, dadurch gekennzeichnet 
dass z.B. das Kriterium als veranderbarer Term einer 
lingulstlschen Variable einer Fuzzy-Steuerung vorgehalten 
wird. 
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ViERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

QEBIET DES PATENTWESENS 



Absender: INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 
An: 



siehe Formular PCT/ISA/220 



PCT 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 

siehe Formular PCT/ISAy220 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005/050182 



SCHRIFTLICHER BESCHEID DER 
INTERNATIONALEN 
RECHERCHENBEHORDE 

(Regel 436/S.1 PCT) 

Absendedatum 

(TagMynaUJahr) siehe Fornnular PCT/)S A/21 0 (Blatt 2) 

WEITERES VORGEHEN 

siehe Punkt 2 unten 



Internationales Anmeidedatum (TagMonatAJahr) 
18.01,2005 



Prioritatsdatu m (J ag/MonaUJahr) 
13.02.2004 



Internationale PatentMassifikation (IPK) oder Rationale Klassifikatlon und IPK 
B65H19/12 

Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



1 . Dieser Bescheid enthSit Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 

Prioritat 





Feld Nr. 


1 


□ 


Feld Nr. 


II 


□ 


Feld Nr. 


III 




Feld Nr. 


IV 




Feld Nr. 


V 



□ 


Feld 


Nr. 


VI 


□ 


Feld 


Nr. 


VII 


□ 


Feld 


Nr. 


VIII 



Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erflnderische Tatigkelt und gewerbliche 
Anwendbarkelt 

Mangelnde Einheitlichkelt der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 436/s. 1(a) (I) hinsichtlich derNeuhelt, der erflnderischen Tatigkelt 

und der gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 
Bestlmmte angefuhrte Unterlagen 



2. WEITERES VORGEHEN 

WIrd ein Antrag auf internatlonale vorlauflge Prufung gestellt, so gilt dieser Bescheid als schriftlteher Bescheid der 
mit der Internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behdrde ("IPEA"); dies trlffl nicht zu, wenn der Anmelder 
eine andere Behorde als diese als IPEA wahit und die gewahlte IPEA dem Internationale Buro nach Regel 66.1 bis b) 
mitgeteilt hat, daB schriftliche Bescheide dieser Internationalen Recherchenbehorde nicht anerkannt werden. 

Wenn dieser Bescheid wie oben vorgesehen als schriftlicher Bescheid der IPEA gilt, so 1st der Anmelder 
aufgefordert, bei der iPEA vor Ablaut von 3 Monaten ab dem Tag, an dem das Formblatt PCTyiSA220 abgesandt 
wurde oder vor Ablaut von 22 Monaten ab dem Prioritatsdatum, je nachdem, welche Frist spater ablauft, eine 
schriftliche Stellungnahme und, wo dies angebracht 1st, Andeoingen einzureichen. 

Weitere Optionen siehe Fonnblatt PCT/ISA220. 

3. Nahere Einzelheiten siehe die Anmerkungen zu Formblatt PCT/ISAj220. 



Name und Postanschrift der mit der internationalen 
Recherchenbeiidrde 



Europaisches Paterrtamt - P. B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo ni 
Fax: +31 70 340-3016 



Bevolimachtigter Bediensteter 

Haaken, W 

Tel. +31 70 340-4278 
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SCHRIFTLICHER BESCHEID DER 
INTERNATIONALEN RECHERCHEBEHORDE 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005X)50182 



Feld Nr. I Grundlage des Beschelds 

1. Hinsichtlich der Sprache ist der Bescheid auf der Grundlage der internatlonalen Anmeldung in der Sprache 
ersteitt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bescheid ist auf der Grundlage einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache 
erstellt worden, bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur die Zwecke der 
internationalen Recherche eingereicht warden ist (gemaB Regein 12.3 und 23.1 b)). 

2. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der internationalen Anmeldung offenbart 
wurde und fur die beanspruchte Erfindung erforderlich ist. ist der Bescheid auf folgender Grundlage erstellt 

worden: 

a. Art des Materials 

□ Sequenzprotokoll 

□ Tabelle(n) zunr) Sequenzprotokoll 

b. Form des Materials 

□ in schriftlicher Form 

□ in computerlesbarer Form 

c. Zeitpunkt der Einreichung 

□ in dereingereichten internationalen Anmeldung enthalten 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht 

□ bei der Behdrde nachtraglich fur die Zwecke der Recherche eingereicht 

3. □ Wurden mehr als eine Version oder Kopie eines Sequenzprotokolls undtoder einer dazugehorigen Tabelle 

eingereicht so sind zusatzlich die erforderlichen Erklarungen, daB die Information in den nachgereichten 
Oder zusatzlichen Koplen mit der Information in der Anmeldung in der eingereichten Fassung ubereinstimmt 
bzw. nicht Ober sie hinausgeht, vorgelegt worden. 

4. Zusatzliche Bemerkungen: 
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Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr. IV Mangelnde Einheftlichkeit der Erfindung 

1. ^ Auf die Auffordeaing zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren (Fornnblatt PCT)1SA>206) hat der Anmelder: 

ISI zusdtzliche Gebuhren entrlchtet. 

□ zusStzliche GebQhren unter Widerspruch entrlchtet. 

□ keine zusdtzlichen Gebuhren entrlchtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernts der Einheltttchkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

beschlossen, den Anmelder nicht zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren aufzufordem. 

3. Die Behdrde 1st der Meinung, da3 das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung gemaB Regel 13.1, 13.2 und 
13.3 

□ erfullt ist. 

S aus folgenden Grunden nicht erfullt Ist: 
slehe Belblatt 

4. Daher ist der Bescheid fur die folgenden Teile der internationalen Anmeldung erstellt worden: 
SI alle Teile 

□ die Telle, die sich auf die Anspruche mit folgenden Nummern beziehen: 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Regel 43i7/s.1(a)(i) hinslchtllch der Neuhelt, der 
erfinderischen Tatlgkelt und der gewerbllchen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur 
Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuhelt Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tattgkeit Ja: Anspruche 1-12,20,21,25-29 

Nein: AnsprOche 13-19,22-24,30,31 

Gewerbllche Anwendbarkeit Ja: Anspruche: 1-31 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklaoingen: 
slehe Belblatt 
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SCHRIFTLICHER BESCHEID Internationales Aktenzeichen 

DER iNTERNATIONALEN 

RECHERCHEBEHORDE (BEIBLATT) PCT/EP2QQ5/050182 

Zu Punkt IV. 

Die verschiedenen Erfindungen/Gruppen von Erfindungen sind: 
1. Anspruche 1,2,3,6,7,9,13-24 

Verfahren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten Materialrollen einer 
bahnverarbeitenden Maschine in einem Lager wobei einem eine implementierte Logik 
aufweisenden IVIaterialflussystem Informationen zur Prognose von Verbrauchsdaten fur 
einen anstehenden Produktionszeitraum Oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefulirt 
werden und wobei in einenn Teilprozess anhand der prognostizierten Verbrauchsdaten und 
dem aktuellen Lagerbestand eine Festlegung der Lagestrategie erfolgt, dadurch 
gekennzeichnet dass die Festlegung der Lagerstrategie bestimmt wird, indem z. B. ein 
Kriterium fur den Grad der zu erwartenden Lagerbelegung im zu betrachtenden 
Produktionszeitraum beriicksichtigt wird. 

2- Ansprpche 4,5,Q,10,mg,31 

Verfahren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten Materialrollen einer 
bahnverarbeitenden Maschine in einem Lager wobei einem eine implementierte Logik 
aufweisenden Materialflussystem Informationen zur Prognose von Verbrauchsdaten fur 
einen anstehenden Produktionszeitraum oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefiihrt 
werden und wobei in einem Teilprozess anhand der prognostizierten Verbrauchsdaten und 
dem aktuellen Lagerbestand eine Festlegung der Lagestrategie erfolgt, dadurch 
gekennzeichnet dass die Festlegung der Lagerstrategie z.B. unter Berucksichtigung der 
Haltbarkeit einer Klebevorbereitung und dem geplanten Produktionszeitraum erfolgt. 

3. AnsprOche 25-30 

Verfahren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten Materialrollen einer 
bahnverarbeitenden Maschine in einem Lager wobei einem eine implementierte Logik 
aufweisenden Materialflussystem Informationen zur Prognose von Verbrauchsdaten fur 
einen anstehenden Produktionszeitraum oder prognostizierte Verbrauchsdaten zugefiihrt 
werden und wobei in einem Teilprozess anhand der prognostizierten Verbrauchsdaten und 
dem aktuellen Lagerbestand eine Festlegung der Lagestrategie erfolgt, dadurch 
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gekennzeichnet dass z.B. das Kriterium als veranderbarer Term einer linguistischen 
Variable einer Fuzzy-Steuerung vorgehalten wird. 

Aus den folgenden Grunden hangen diese Erfindungen nicht so zusammen, daB sie eine 
einzige allgemeine erfinderische Idee venA/lrklichen (Regel 13.1 PCT): 

D1 offenbart ein 

Verfaliren zum Lagern von unvorbereiteten und vorbereiteten Materialrollen einer 
bahnverarbeitenden Maschine (12) in einem Lager (warehouse area, siehe Spalte 1 , Zeile 
25 und racks 26 und 28, auch wenn beide Lager raumlich voneinander getrennt sind, sind 
sie doch beide Lager einer bahnverarbeitenden IVlaschine, da das von einer 
bahnverarbeitenden Maschine verarbeitete Rollenmaterial vorher beide Lagerteile 
durchiauft. Im Qbrigen lehrt D2, Seite 3. Zeile 68-Seite 4, Zeile 5, dass auch die in einenfi 
Raum zusammengefasste Lagerung unvorbereiteter und vorbereiteter Rollen Stand der 
Technik ist), wobei einem eine implementierte Logik (siehe CPU 82 in Fig,8) aufweisenden 
Materialflussystem Informationen zur Prognose von Verbrauchsdaten oder prognostizierte 
Verbrauchsdaten zugefuhrt werden (siehe Spalte 1 , Zeile 20:" ...in advance of a press 
run... the newsprint rolls that will required, identified by paper type, roll size.. .and any other 
relevant criteria") und dass in einem Teilprozess anhand der prognostizierten 
Verbrauchsdaten und dem aktuellen Lager-bestand eine Festlegung der Lagerstrategie 
("...a schedule is prepared of the newsprint rolls that will be required...", die Lagerstrategie 
wird eben dahingehend festgelegt, dass die zu verarbeitenden Rollen in einer bestimmten 
Reihenfolge aus dem warehouse ausgelagert und in die racks 26, 28 eingelagert werden) 
erfolgt (vgl. Anspruch 1). 

Ein erster Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 2 gesehen: Die Festlegung der Lagerstrategie erfolgt, indem ein Kriterium 
fur den Grad der zu enA^artenden Lagerbelegung im zu betrachtenden Produktionszeitraum 
berucksichtigt wird. Damit wird das Problem gelost, dass eine Lagerstrategie mit einem zu 
grossen Lagerplatzbedarf vermieden wird. 

Ein zweiter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspmch 3 gesehen: Die Festlegung der Lagerstrategie erfolgt, indem ein Kriterium 
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fur den beabsichtigten Einlagerungszeitraum neuer Materialrollen im zu betrachtenden 
Produktionszeitraum erfolgt. Damit wird ebenfalls ein lagerhaltungstechnisches, und zwar 
das Problem gelost, dass eine Lagerstrategie mit einem zu grossen Lagerplatzbedarf 
vermieden wird. Es besteht damit ein erfinderischer Zusammenhang mit dem Gegenstand 
des Anspruch 2. 

Ein drifter Erfindungsgegenstand wird damitin den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 4 gesehen: Die Festlegung der Lagerstrategie erfolgt, indem ein Kriterium 
fur die Berucksichtigung der Haltbarkeit einer Klebevorbereitung und dem geplanten 
Produktionszeitraum erfolgt. Damit wird das Problem gelost, dass das Austrocknen der 
klebevorbereiteten Stelle nach zu langer Standzeit mehr vermieden wird. Es wird mithin 
ein produktionstechnisclies Problem gelost, 

Ein vierter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspmch 7 gesehen: Die Berucksichtigung einer Bedarfsart erfolgt in der Weise, dass 
bei vielen kleineren Produktionen wahrend des betrachteten Produktionszeitraums 
ausreichend Platze fur Rucklieferungen gebrauchter Rollen in das Lager freizuhalten sind. 
Dadurch wird das Problem gelost, dass aufgrund zu vieler ruckgelieferter Rollen der 
Platzbedarf im Lager moglichenveise zu gross ist. Es besteht ein erfinderischer 
Zusammenhang mit dem Gegenstand der Anspruche 2 und 3. 

Ein funfter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 8 gesehen: Die Berucksichtigung einer Bedarfsart erfolgt in der Weise, dass 
bei wenigen grosseren Produktionen wahrend des betrachteten Produktionszeitraums die 
vorbereiteten Rollen wegoptimiert eingelagert werden. Damit wird das Problem gelost, 
dass weite Wege vermieden werden bzw. das die Kapazitat des Transportmittels 
uberschritten wird. Es besteht ein erfinderischer Zusammenhang mit dem Gegenstand des 
Anspruche 4. 

Ein sechster Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 9 gesehen: in einem vom erstgenannten Teilprozess verschiedenen 
Teilprozess wird die Lagerbelegung auf den geplanten Bedarf hin in der Weise uberpruft, 
dass die vorbereiteten und unvorbereiteten Materialrolle der benotigten Rollentypen 
produktionsoptimiert positioniert sind. und eine Strategie fur eine produktionsoptimierte 
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Umlagerung unvorbereitete und vorbereitete Pollen innerhalb eines Lagers bestimmt wird, 
indem ein Kriterium fur den Grad der zu erwartenden Lagerbelegung im zu betrachtenden 
Produktionszeitraum berucksichtigt wird. Damit wird das Problem gelost, dass eine 
Lagerstrategie mit einem zu grossen Lagerplatzbedarf vermieden wird. Es wird ein 
erfinderischer Zusammenhang mit dem Gegenstand des Ansprucli 4 gesehen. 

D1 offenbart ausserdem ein Verfahren zur Lagerung von unvorbereitete und vorbereiteten 
l\/laterialrollen einer bahnverarbeitenden l\/lascliine in einem Lager, wobei einem eine 
implementierte Logik aufweisenden Materialflussystem Informationen zur Prognose von 
Verbrauchsdaten fur einen anstehenden Produktionszeitraum Oder prognostizierte 
Verbrauchsdaten zugefuhrt werden und dem Materialflussystem Daten zum aktuellen 
Lagerbestand vortiegen oder zugefuhrt werden {vgL Teil von Anspruch 10), 

Ein siebter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 10 gesehen: In einem Teilprozess wird im Materialflussystem die 
Lagerbelegung des Lagers auf den geplanten Bedarf hin in der Weise gepruft, dass die 
vorbereiteten und unvorbereiteten Materialrolien der benotigten Rollentypen 
produktionoptimiert positioniert sind, und eine Strategie fur eine produktionsorientierte 
Umlagerung unvorbereiteter und vorbereitete Pollen innerhalb des Lagers bestimmt wird. 
Dadurch wird das Problem gelost, dass die als nSchste zu verarbeitenden Pollen immer so 
gelagert werden, dass sie nahe bei der Maschine und damit kurzzeitig verfugbar sind. Es 
wird ein erfinderischer Zusammenhang mit dem Gegenstand des Anspruch 4 gesehen. 

Die Gegenstande der Anspruche 22-24 betrifft selbstgewahlte Definitionen, ihnen liegt 
keine erfinderische Tatigkeit zugrunde. 

Ein achter Erfindungsgegnstand wird damit in den besondere technischen Merkmalen des 
Anspruch 25 gesehen: Das Kriterium wird als veranderbarer Term einer linguistischen 
Variable einer Fuzzy-Steuerung vorgehalten. In diesem Fall wird das Problem gelost, dass 
die Effizienz der Anlagensteuerung verbessert wird. Es wird mithin ein 
informationstechnisches Problem gelost. 

Ein zehnter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 26 gesehen: Die produktionsrelevanten Daten bzw. Verbrauchsdaten uber 
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geplante Produktion von einenn Produktionsplanungssystenn und/oder der zu versorgenden 
Maschine werden uber eine Signalverbindung an eine Rechen- und/oder 
Datenverarbeitungseinheit eines Materialflusssystems ubermittelt. Damit wird das 
Problem gelost, dass das Materialflussystem ohne manuelle Eingabe durch Bediener 
arbeitet; es wird also mithin ebenfalls eindatentechnisches Problem gelost. Daher wird ein 
erfinderischer Zusammenhang mit dem Gegenstand des Anspruch 25 gesehen. 



Ein elfter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 30 gesehen: Der Teilprozess wird durch eine in einem 
Materialversorgungssystem implementierte Logik durchgefuhrt. Damit wird das Problem 
gelost, dass die Effizienz der Aniagensteuerung verbessert wird. Es wird ein erfinderischer 
Zusammenhang mit dem Gegenstand des Anspruch 25 gesehen. 

Ein zwolfter Erfindungsgegenstand wird damit in den besonderen technischen Merkmalen 
des Anspruch 31 gesehen: Bel der Festlegung wird zusatzlich ein Kriterium fur die 
Bedarfsart im Hinblick auf das geplante Produktspektrum im zu betrachtenden 
Produktionszeitraum berucksichtigt. Damit wird das Problem gelost, dass das die 
Lagerbelegung rechtzeitig auf auf das im zu betrachtenden Produktionszeitraum geplante 
Produktspektrum ausgerichtet wird. Es wird ein erfinderischer Zusammenhang zum 
Anspruch 4 gesehen. 



^ Zu Punkt V. 

Es wird Bezug genommen auf die folgenden Dokumente: 

D1 : US-A-5 076 751 (KAFKA ET AL) 31 . Dezember 1 991 (1 991 -1 2-31 ) 

D2: US-A-5 085 377 (ROHRER ET AL) 4. Februar 1 992 (1 992-02-04) 

^ D3: EP-A-0 334 366 (HAINES & EMERSON, INC) 27. September 1 989 (1 989-09-27) 

D4: DE 39 1 0 444 A1 (MASCHINENFABRIK WIFAG. BERN, OH) 4. Oktober 1 990 (1990- 

' 10-04) 

JJ ^- D5: DE 89 16 100 U1 (MASCHINENFABRIK WIFAG, BERN, CH) 19. August 1993 (1993- 
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08-19) 

D6: DE 44 1 6 21 3 A1 (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN AG, 63075 OFFENBACH. 
DE) 9. November 1995 (1995-1 1-09) 

D1 offenbart ein 

Verfahren zur Lagerung von unvorbereiteten und vorbereiteten Materialrollen einer 
bahnverarbeitenden Maschine (12) in einem Lager (warehouse area, siehe Spalte 1 , Zeile 
25, und racks 26 und 28, auch wenn beide Lager raumlich voneinander getrennt sind, sind 
sie doch beide Lager einer bahnverarbeitenden Maschine, da das von einer 
bahnverarbeitenden Maschine verarbeitete Rollenmaterial vorher beide Lagerteile 
durchlauft. Im ubrigen lehrt D6, Seite 3, Zeile 68-Seite 4, Zeile 5, dass auch die in einem 
Raum zusammengefasste Lagerung unvorbereiteter und vorbereiteter Roilen Stand der 
Technik ist), wobei einem eine implementierte Logik (siehe CPU 82 in Fig.8) aufweisenden 
Materialflussystem Informationen zur Prognose von Verbrauchsdaten Oder prognostizierte 
Verbrauchsdaten zugefuhrt werden (siehe Spalte 1 , Zeile 20:" ...in advance of a press 
run... the newsprint rolls that will be required, identified by paper type, roll size.. .and any 
other relevant criteria") und dass in einem Teilprozess anhand der prognostizierten 
Verbrauchsdaten und dem aktuellen Lagerbestand eine Festlegung der Lagerstrategie 
("...a schedule is prepared of the newsprint rolls that will be required...", die Lagerstrategie 
wird eben dahingehend festgelegt, dass die zu verarbeitenden Rollen in einer bestimmten 
Reihenfolge aus dem warehouse ausgelagert und in die racks 26, 28 eingelagert werden) 
erfolgt (vgl. Anspruch 1). 

Der Gegenstand der Anspruch^^2^^^ ist neu und beruht auf erfinderischer Tatigkeit. 
Damit ist auch der Gegenstand der von Anspruch 2 abhangigen Anspruch6 5 juncj/s nieu 
und beruht auf erfinderischer Tatigkeit. 




Auch der Gegenstand des Arispruc|jr7>st neu undj^eruht auf erfinderischer Tatigkeit, 
dasselbe gilt fur den Gegenstand der Anspruchp 8 un6^) 



Fur den Gegenstand des Anspruch (10 bildet D2, Spalte 3 Zeile 53 - Spalte 4, Zeile 14, 
den nachsten Stand der Technik. Der Gegenstand des Anspruch 10 ist neu und beruht auf 
erfinderischer Tatigkeit, dasselbe gilt fur den davon abhangigen Anspruch ^1. 
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Auch der Gegenstand des Anspruch'12 ist neu und beruht auf erfinderischer Tatigkeit. 

Hingegen beruht der Gegenstand des Anspruch^'13 nicht auf erfinderischer Tatigkeit, well 
Regalblocke nur eine dem Fachmann bekannte Alternative zu den in D3 verwendeten 
Lagern bilden. Auch die Verwendung eines maschinennahen Bediengerates i^dem 
Fachmann per se bekannt. Deshalb beruht der Gegenstand des AnspructVl^jebenfalls 
nicht auf erfinderischer Tatigkeit. 

Von Anspruchfl5 ist lediglich der Teil neu, dass sich die vorbereiteten Rollen im inneren 
Regalblock befinden, Eine seiche Anordnung wurde jedoch bereits in D4, Spalte 3, Zeile 
36-48 vorgeschlagen, der Gegenstand des Anspruch ^ beruht damit nicht auf 
erfinderischer Tatigkeit. Dasselbe gilt fur Anspruch (f^da eine Umlagerung mittelfristig 
benotigter Rollen per se ist bekannt, siehe wiederum D4. 

Auch die Vorbereitung von Rollen in einem Vorbereitungskreis eines Lagers ist per se 
bekannt aus mehreren der zitierten Dokumente, siehe z. B. D5, Seite 12, Zeilea4.-9 und 
Seite 1 3, Zeilen 28-36. Deshalb bemht auch der Gegenstand des AnspruchM? rylcht auf 
erfinderischer Tatigkeit. 

Die Entnahme unvorbereiteter Rollen aus dem inneren Regalblock (oder aus dem inneren 
Teil eines Lagers) und ihre Zufuhrung zu einem Vorbereitungskreis ist bereits per se 
bekannt (siehe in D6 das innere Lager (8) und die Vorbereitungsstation (9), auch die aus 
dem ausseren Lager (3) kommenden Rollen werden schliessiich der Vorbereitungstation 
(9) zugefuhrt), die Ausfuhrung der einzelnen Lager als Regalblocke kann dabei^ keine 
erfinderische Tatigkeit verlelhen, so dass der Gegenstand des Ansprucl/lB Dicht auf 
erfinderischer Tatigkeit beruht. 

Eine Zwischenlagerung der derart vorbereiteten Rollen im inneren Regalblock ist nicht nur 
neu, sondern fur den Fachmann daruber hinaus nicht zwingend offensichtlich. Zwar 
offenbart D4 bereits die Moglichkeit, vorbereitete Rollen in einem Zwischenlager zu lagern, 
jedoch nicht/folAA/endigerweise in Verbindung mit einem Regallager. Der Gegenstand des 
Anspruch/(f9^eruht darum auf erfinderischer Tatigkeit. 

Anspruct]^o]st abhangig vom (nicht auf erfinderischer Tatigkeit beruhenden) Anspruch 
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13 und erwahnt einen Teilprozess, welcher in Anspnjch 10 spezifiziert wird, wobei 
Anspoich 13 von Anspruch 1 oder 10 abhangig ist. In Abhangigkeit von Anspruch 10 und 
13 ist der Gegenstand des Anspruch 20 daher neu und bemht auf erfinderischer Tatigkeit, 
in Abhagigkeit von Ansprucli 1 ist erfinderische Tatigkeit hingegen nicht gegeben. 
Ausserdem bestunde bei Abhangigkeit von Anspruch 1 ein Mangel an Klarheit, da der 
Teilprozess, auf den sich Anspruch 20 bezieht, weder in Anspmch 1 noch in Anspruch 10 
spezifiziert wird. 



Die Gegenstande der Anspruch^' 22-24 ^nd reine Definitionen und beruhen daher nicht 
auf erfindeirscher Tatigkeit. 

Der Gegenstand des Anspruch 25 ist neu und fur den Fachmann nicht offensichtlich, er 
beruht auf erfinderischer Tatigkeit 

Eine Verbindung eines Produktionsplanungssystems (zentraler Steuerrechner) mit z. B. 
dem Leitstandsrechner der Rollendruckmaschine uber eine Signaiverbindung - und damit 
auch das entsprechende Verfahren - wurde bereits in D6, Spalte 4, Zeilen 33-37, 
offenbart. Der Gegenstand des Anspruch 26 beruht darum nicht auf erfinderischer 
Tatigkeit. 

Der Gegenstand der Anspruche 27-29 ist neu und beruht auf erfinderischer Tatigkeit. 
Der Gegenstand des Anspruch 30 beruht nicht auf erfinderischer Tatigkeit. 



Der Gegenstand des Anspru0ti 31 erscheint unklar. Bereits in D1 wird das geplante 
Produktspektrum im zu betrachffenden Produktionszeitraum berucksichtigt, es ist darum 
nicht klar, wie ein zusatzliches Kriterium fur die Bedarfsart (es ist auch nicht klar, was die 
Bedarfsart ist) berucksichtigt werden konnte. Der Gegenstand des Anspruch 31 scheint 
daher nicht auf erfinderischer Tatigkeit zu beruhen. 



Dasselbe gilt sinngennass auch fur Anspruchf 21 ,/ 
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Translation of the pertinent portions of a Notification Regarding 
the Forwarding of the International Search Report and the Written 
Notification from the International Search Authority or the 
Declaration, mailed 09/20/2005 

INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

This International Search Report comprises a total of 7 
pages. Copies of the documents cited in this report are also 
enclosed. 

3. Lack of Unity of the Invention (see Field III) 

4. Regarding the title of the invention: 

X the wording filed by Applicant is approved. 

5. Regarding the abstract: 

X the wording in accordance with Rule 3 8.2b in the version 
shown in Field IV was determined by the Office. 

6. Fig. 6, as selected by the Office, is to be published 
with the abstract, since Applicant has not proposed a drawing 
figure. 

Field III (continuation of Item II on page 1) 

The International Office has determined that the 
international application contains several inventions: 

see the added page 

X Since Applicant has paid all additional fees in good 
time, this International Search Report extends to all searchable 
claims. 

Remarks Regarding Protest 

X The payment of additional search fees was made without 
protest. 



FURTHER STATEMENTS 



The International Searching Authority has noted that this 
international application contains several (groups of) inventions, 
namely: 

1. Claims 1, 2, 3, 6, 1, 9, 13 to 24 

A method for storing unprepared and prepared rolls of 
material in a depot of a web-processing machine, wherein 
information for the prognosis of use data for a pending production 
time or prognoses of use data are supplied to a material flow 
system with an implemented logic device, and wherein in a partial 
process a determination of the storage strategy takes place by 
means of the prognosis of use data and the actual stock on hand, 
characterized in that the determination of the storage strategy is 
fixed in that, for example > criteria for the degree of the storage 
use to be expected in the production period to be examined are 
taken into consideration. 

2. Claims 4, 5, 8, 10, 11, 12, 31 

A method for storing unprepared and prepared rolls of 
material in a depot of a web-processing machine, wherein 
information for the prognosis of use data for a pending production 
time or prognoses of use data are supplied to a material flow 
system with an implemented logic device, and wherein in a partial 
process a determination of the storage strategy takes place by 
means of the prognosis of use data and the actual stock on hand, 
characterized in that the determination of the storage strategy is 
fixed in that, for example, the effectiveness of a glue 
preparation and the planned production period are taken into 
consideration . 

3. Claims 25 to 30 

A method for storing unprepared and prepared rolls of 
material in a depot of a web-processing machine, wherein 
information for the prognosis of use data for a pending production 
time or prognoses of use data are supplied to a material flow 
system with an implemented logic device, and wherein in a partial 
process a determination of the storage strategy takes place by 
means of the prognosis of use data and the actual stock on hand, 
characterized in that the determination of the storage strategy is 
fixed in that, for example, the criteria are stored in the form of 
a changeable term of a linguistic variable of a fuzzy logic 
control . 



WRITTEN NOTIFICATION FROM THE INTERNATIONAL SEARCH AUTHORITY 

1. This Notification contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Notification 
IV Lack of Unity of the Invention 
V Reasoned Determination under Rule 43bis* 1 (a) (i) 



I Basis of the Notification 

[no items marked in this section] 

IV Lack of Unity of the Invention 

1. Following the Request for Payment of Additional Fees, 
Applicant has 

X paid additional fees, 

3. The Office is of the opinion that the requirement for 
unity of the invention in accordance with Rule 13.1, 13.2 and 13.3 

X has not been met for the following reasons: 

see the attached sheet 

4. Therefore the notification has been prepared for 
X all parts of the international application. 

V Reasoned Determination under Rule 43bis. 1 (a) (i) 

1. Determination 



Novelty 



Yes: Claims 1 to 31 
No: Claims 



Inventive Activities 



Yes: Claims 1-12,20,21,25-20, 50 
No: Claims 13-19,22-24,30,31 



Commercial Applicability 



Yes: Claims 1 to 31 
No: Claims 



2. 



References and Explanations 



see the attached sheet 



ATTACHED SHEET 
Re. : Item IV 

The different inventions/groups of inventions are 

1. Claims 1. 2. 3. 6. 7. 9, 13 to 24 

A method for storing unprepared and prepared rolls of 
material in a depot of a web-processing machine, wherein 
information for the prognosis of use data for a pending production 
time or prognoses of use data are supplied to a material flow 
system with an implemented logic device, and wherein in a partial 
process a determination of the storage strategy takes place by 
means of the prognosis of use data and the actual stock on hand, 
characterized in that the determination of the storage strategy is 
fixed in that, for example, criteria for the degree of the storage 
use to be expected in the production period to be examined are 
taken into consideration. 

2. Claims 4. 5. 8. 10. 11. 12, 31 

A method for storing unprepared and prepared rolls of 
material in a depot of a web-processing machine, wherein 
information for the prognosis of use data for a pending production 
time or prognoses of use data are supplied to a material flow 
system with an implemented logic device, and wherein in a partial 
process a determination of the storage strategy takes place by 
means of the prognosis of use data and the actual stock on hand, 
characterized in that the determination of the storage strategy is 
fixed in that, for example, the effectiveness of a glue 
preparation and the planned production period are taken into 
consideration . 

3. Claims 25 to 30 

A method for storing unprepared and prepared rolls of 
material in a depot of a web-processing machine, wherein 
information for the prognosis of use data for a pending production 
time or prognoses of use data are supplied to a material flow 
system with an implemented logic device, and wherein in a partial 
process a determination of the storage strategy takes place by 
means of the prognosis of use data and the actual stock on hand, 
characterized in that the determination of the storage strategy is 
fixed in that, for example, the criteria are stored in the form of 
a changeable term of a linguistic variable of a fuzzy logic 
control . 



For the following reasons these inventions are not 
connected in such a way that they realize a single common 
inventive idea (Rule 13.1 PCT) : 

Dl discloses a 

method for storing unprepared and prepared rolls of 
material of a web-processing machine (12) in a depot (warehouse 
area, see column 1, line 25, and racks 26, 28, even if both 
storage spaces are spatially separated from each other, they both 
are storage spaces of a web-processing machine, since the roll of 
material processed by a web-processing machine has previously 
passed through both portions of the depot. Moreover, D2 teaches 
on page 3, line 68, to page 4, line 5, that the storage of 
unprepared and prepared rolls combined in one space is a part of 
the prior art) , wherein information regarding a prognosis of use 
data or use data obtained by prognosis are supplied to a material 
flow system with an implemented logic device (see CPU 82 in Fig. 
8) (see column 1, line 20: "...in advance of a press run ... the 
newsprint rolls that will be required, identified by paper type, 
roll size, ... and any other relevant criteria"), and that a 
determination of the storage strategy ("... a schedule is prepared 
of the newsprint rolls that will be required . . . , thus the storage 
strategy is determined in that the rolls to be processed are 
removed in a defined sequence from the warehouse and stored in the 
racks 26, 28) takes place in a partial process on the basis of use 
data obtained by prognostication and the actual stock on hand (see 
claim 1) • 

Therefore a first subject of the invention is seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 2: the 
determination of the storage strategy takes place in that criteria 
for the degree of the storage use to be expected in the production 
period to be examined are taken into consideration. By means of 
this the problem is solved in that a storage strategy with too 
large a storage requirement is prevented. 

A second subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 3 : the 
determination of the storage strategy takes place in that criteria 
for the intended length of storage time of fresh rolls of material 
during the production period to be examined are taken into 
consideration . By means of this a problem of storage technology 
is solved, namely a storage strategy with too large a storage 
requirement is prevented. Thus there is an inventive connection 
with the subject of claim 2. 

A third subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 4: the 
determination of the storage strategy takes place in that criteria 



for the effectiveness of a glue preparation and the planned 
production period are taken into consideration. By means of this 
the problem is solved in that drying out of the location 
previously provided with glue after too long a waiting period is 
avoided. Thus, a problem of production technology is solved. 

A fourth subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 7: a required 
type is taken into consideration in such a way that in case of 
many small productions sufficient spaces for the return of used 
rolls to the depot must be reserved during the production period 
under consideration. By means of this the problem is solved in 
that possibly the space requirement in the depot is too large 
because of many returned rolls. There is an inventive connection 
with the subject of claims 2 and 3. 

A fifth subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 8: a required 
type is taken into consideration in such a way that in case of a 
few larger productions the prepared rolls are stored in a travel- 
optimized manner during the production period under consideration. 
By means of this the problem is solved in that long travel is 
avoided, or that the capacity of the transport means is exceeded. 
There is an inventive connection with the subject of claim 4. 

A sixth subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 9: in a partial 
process different from the first mentioned partial process the 
depot occupancy is checked in regard to the planned needs in such 
a way that the prepared and unprepared rolls of material of the 
required roll types are positioned in a manner optimized for 
production, and a strategy for repositioning in a manner optimized 
for production of unprepared and prepared rolls within the depot 
is determined in that criteria for the degree of the storage use 
to be expected are taken into consideration in the production 
period under consideration. By means of this the problem is 
solved in that a storage strategy with too large a storage 
requirement is avoided. An inventive connection with the subject 
of claim 4 is seen here. 

Dl in addition discloses a method for the storage of 
unprepared and prepared rolls of material in a web-processing 
machine in a depot, wherein information for the prognosis of use 
data for a pending production time or prognoses of use data are 
supplied to a material flow system with an implemented logic 
device, and wherein the storage strategy has or is provided with 
data regarding the actual stock on hand (see a portion of claim 
10) . 



A seventh subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 10: in a partial 
process, the occupation of the depot in the material flow system 
is checked for the planned requirement in such a way that the 
prepared and unprepared rolls of material are positioned in a 
manner optimized for the production, and a strategy is determined 
for a production-oriented redepositioning of unprepared and 
prepared rolls inside the depot. In this way the problem is 
solved in that the rolls which are next to be processed are always 
stored in such a way that they are close to the machine and 
therefore available in a short time. An inventive connection with 
the subject of claim 4 is seen here. 

The subjects of claims 22 to 24 relate to self-selected 
definitions. They are not based on inventive activities. 

An eighth subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 25: the 
criteria are stored in the form of a changeable term of a 
linguistic variable of a fuzzy logic control. In this case the 
problem is solved in that the efficiency of the installation 
control is improved. Thus, a problem of information technology, 
or data technology, is solved. 

A tenth [no ninth subject in this list] subject of the 
invention is therefore seen to lie in the special technical 
characteristics of claim 26: the production-relevant data, or use 
data regarding planned production of a production planning system 
and/or of the press to be supplied are forwarded via a signal 
connection to a computing and/or data processing unit of a 
material flow system. In this way the problem is solved in that 
the material flow system operates without input from an operator. 
Therefore an inventive connection with the subject of claim 25 is 
seen. 

An eleventh subject of the invention is therefore seen to 
lie in the special technical characteristics of claim 30: the 
partial process is performed by a logical device implemented in 
the material supply system. With this the problem is solved in 
that the efficiency of the installation control is improved. An 
inventive connection with the subject of claim 25 is seen. 

A twelfth subject of the invention is therefore seen to lie 
in the special technical characteristics of claim 31: in the 
course of the determination additional consideration is given to 
criteria regarding the type needed in view of the planned product 
spectrum in the production time period to be considered. In this 
way the problem is solved. in that the depot occupation can be 
aligned in good time to the product spectrum planned for the 



production time under consideration. An inventive connection with 
claim 4 is seen. 

•kieie 

Re: Item V 

Reference is made to the following documents: 

Dl USP 5,076,751 

D2 USP 5,085,377 

D3 EP-A-0 334 366 

D4 DE 39 10 444 Al 

D5 DE 89 16 100 Ul 

D6 DE 44 16 213 Al 

Dl discloses a 

method for storing unprepared and prepared rolls of 
material of a web-processing machine (12) in a depot (warehouse 
area, see column 1, line 25, and racks 26, 28, even if both 
storage spaces are spatially separated from each other, they both 
are storage spaces of a web-processing machine, since the roll of 
material processed by a web-processing machine has previously 
passed through both portions of the depot. Moreover, D2 teaches 
on page 3, line 68, to page 4, line 5, that the storage of 
unprepared and prepared rolls combined in one space is a part of 
the prior art) , wherein information regarding a prognosis of use 
data or use data obtained by prognosis are supplied to a material 
flow system with an implemented logic device (see CPU 82 in Fig. 
8) (see column 1, line 20: "...in advance of a press run ... the 
newsprint rolls that will be required, identified by paper type, 
roll size, ... and any other relevant criteria"), and that a 
determination of the storage strategy ("... a schedule is prepared 
of the newsprint rolls that will be required . . . , thus the storage 
strategy is determined in that the rolls to be processed are 
removed in a defined sequence from the warehouse and stored in the 
racks 26, 28) takes place in a partial process on the basis of use 
data obtained by prognostication and the actual stock on hand (see 
claim 1) • 

The subject of claims 2, 3 and 4 is novel and is based on 
inventive activities. Therefore the subject of claims 5 and 6, 
which depend from claim 2, is novel and based on inventive 
activities. 

The subject of claim 7 is also novel and is based on 
inventive activities, the same applies to the subject of claims 8 
and 9. 



D2, column 3, line 53 to column 4, line 14, constitutes the 
closest prior art in regard to the subject of claim 10. The 
subject of claim 10 is novel and is based on inventive activities, 
the same applies to claim 11, which depends from it. 

The subject of claim 12 is also novel and is based on 
inventive activities. 

However, the subject of claim 13 is not based on inventive 
activities, because shelf blocks constitute only one alternative 
known to one skilled in the art to the storage devices utilized by 
D3. The use of a serving element close to the press is known per 
se to one skilled in the art. Therefore the subject of claim 14 
is also not based on inventive activities. 

Only that part of claim 15, in which the prepared rolls are 
located in the inner shelf block, is novel. But such an 
arrangement had already been proposed in D4 , column 3, lines 3 6 to 
48, accordingly, the subject of claim 15 is not based on inventive 
activities. The same applies to claim 16, since redepositioning 
of rolls required within a short time is known per se, again see 
D4. 

The preparation of rolls in a preparation circuit of a 
depot is also known per se from several of the cited documents, 
see, for example, D5, page 12, lines 4 to 9, and page 13, lines 28 
to 36. Therefore the subject of claim 17 is not based on 
inventive activities. 

Removal of unprepared rolls from the inner shelf block (or 
the inner part of the depot) and feeding them to a preparation 
circuit is already known per se (see the inner depot (8) in D6 and 
the preparation station (9) , the rolls coming from the outer depot 
(3) are also brought to the preparation station (9) in the end) , 
in this connection the embodiment of the individual depots as 
shelf blocks cannot show inventive activities here, so that the 
subject of claim 18 is not based on inventive activities. 

An intermediate storage in the inner shelf block of the 
rolls prepared in this way is not only novel, but furthermore is 
not necessarily obvious to one skilled in the art. Although D4 
already discloses the possibility of storing prepared rolls in an 
intermediate storage facility, this is not necessarily in 
connection with a shelf depot. Therefore the subject of claim 19 
is based on inventive activities. 

Claim 20 depends from claim 13 (which is not based on 
inventive activities) and mentions a partial process, which is 
specified in claim 10, wherein claim 13 depends from claim 1 or 
10. If depending from claims 10 and 13, the subject of claim 20 



is therefore novel and based on inventive activities, but 
depending from claim 1 does not result in inventive activities. 
Furthermore, in case of the dependence from claim 1 there would be 
a lack of clarity, since the partial process to which claim 20 
relates in not specified in either claim 1 or 10. 

The same analogously applies to claim 21. 

The subjects of claims 22 to 24 are purely definitions and 
are therefore not based on inventive activities. 

The subject of claim 2 5 is novel and not obvious to one 
skilled in the art, it is based on inventive activities. 

A connection of a production planning system (central 
control computer) with, for example, the control console computer 
of the web-fed rotary printing press via a signal connection - 
therefore also the corresponding method - has already been 
disclosed in D6, column 4, lines 33 to 37. Therefore the subject 
of claim 26 is not based on inventive activities. 

The subject of claims 27 to 29 is novel and based on 
inventive activities. 

The subject of claim 30 is not based on inventive 
activities. 

The subject of claim 31 appears to be unclear. The planned 
product spectrum is already taken into consideration in Dl in the 
production period to be considered, it is therefore not clear how 
additional criteria for the needed type (it is also not clear what 
the needed type is) could be taken into consideration. Therefore 
the subject of claim 31 does not appear to be based on inventive 
activities. 



